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I I PULITRICE PA-4F/RADIUS
L automatica mod. PA-4F/Radius effettua la pulizia del cordolo di saldatura dell'angolo in PVC atiraverso la programmazione di un Computer Industriale che ¢
PROGRAMMAZIONE
Il sistema di programmazione permett
coltelli in base alla conforrm (
La macchina permette inoltre la regolazione aulu matica dei pressori a sec nnda dvll altezza del profilo, & aﬂraw-'r 30 una semplice |r|uer5|£|nt IIIF‘I uJ![F'aIl permette di passare dalla scanalatura di rna“ua aquella pv! prur|l| mesm:
PULIZIA
Mediante I'utilizzo di 4 unita di scanalatura, oltre alla pulizia delle parte piana del profilo attrav 1 sistema autolivellante pneumatico, la PA4F/ tua la pulizia dei profili raggiati e del cordolo di saldatura nellangolo interno
dove va alloggiato il fermavetro, 3 : ed evila erazioni di tipo manuale.
MECCANICA
Dmd!a di un albero porta frese da 440 mm a Iraslazione orizzontale e verticale, la macchina porta sino a 4 gruppi frese aventi diametri massimi fino a 300 mm che permettona la pulizia di profili aventi dimensioni massima in altezza
| 200 mm e minima di a{ ) rnm La rnbu‘la L.aml[.ld mm canica |:h~ Ilamenv !hPru purtafn- . poggia su sistema parallelo a steli in acciaio temperato da 30 mm, a cui fa riscontro I'albero da 32 mm.
e di forma prismica, riduce al minimo eventuali rumori causati da gruppi frese non corretfamente equilibrati ed elimina fenomeni di

1 Quadro comandi con visualizzzatore 2 Posizionatore automatico profilo e coltello verticale inferiore della zona fermavetro 3 Particolare del gruppo frese e del bloccaggio superiore
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I I PULITRICE A CONTROLLO NUMERICO PA-2 CNC/RADIUS

La pulitrice mod. PA-2CNC Radius effettua la pulizia del cordolo di saldatura dell'angolo in Pyc attraverso

PHBGHﬁMMﬂZIBNE a gestione del software tramite un Computer Industriale consente attraverso il controllo numeri
i La pulnnu- attraverso il cnn'-me £on una memoria di 8mb ha Una cay u[a ci

PUI.IZIA a PA-2CNC Radius permette di effettuare la pulizia completa deli'angoio saldato, di qualsiasi forma: lineare, inclinata, raggiata, nella pz interna ed estema e con dimensione massima di 200 mm & minima di 35 mm.

Questo & possibile attraverso il controllo numerico che g i gli spostamenti degli utensili, ne determina le quote di movimento e Ia relativa velacita oftimale per garantire il miglior risultato estetico nel minor tempo di
Esso gestisce il disco fresa che si muove e assi (traslazi i rticale), il coltello superi izia del cordolo di saldatura nella parte piana e quello per Ia parte il doppio coltello inferiore che
pF‘I‘I‘hP[[, nel izi: ', el telaio deqli scorrevoli. Inoltre il controllo nume e |e unita di fresatura/foratura verticale superiore ed inferiore per diversi tipi di lavorazione quali il canale delle
qu :

evata qualilﬁ 0 un'Uﬁirna precisione e durata. Motori brushless potenza 1,234kw
per elevatissi zioni nel controllo degli
) namento digitale hrushiuss sinusoidale, avente putenza in uscita di 1190w nmplﬂm di CilCUI[DE resiste allafrenaturae filtro EMC. Lo stadio di potenza & realizzato con [F‘BT di potenza |n!~1l|qvnt| Pmmuollu di
omunicazione modbus Canopen e Profibus via RS485. Semplice nell'uso con tastiera numerica a bordo, attraverso il software accord, di interfaccia tra PC ed azionamento.
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ZZI PA-2 CNC (COMPUTER NUMERICALLY CONTROLLED) CLEANING MACHINE
The PA-2CNC Radius cleaning machine cleans weld beads on PVC corners thanks to software controlling a saw blade moving along two a 6 grooving and milling units.
PROGRAMMING: all of the machine tools are programmed independently and calibrated through a self-learning process thanks to software managed by an Industrial Computer using numerical control.
The cleaning maching’s software has an 8 MB memnq,I with a capacity of about 500 different programs, enabling up to 999 different types of profiles to be cleaned.
C 909 control panel hasa5.7" 32 niels (1/4 VGA) 16-colour display and keyboard that can be used to select the desired program, set the cycle execution speed and display all stages of the work, indicating the type of
ised automatically using cader. The cleaning cycle starts automatically thank tering device and a cut-off ith proximity sensors associated
with an angle d eeler. Equipped with a USB port for saving and transferring programs.
CLEANING: the PA-2CNC Radius can be used to clean welded corners of any shape: siraight, sloped, bevelled, internally and externally, with @ maximum and minimum size of 200 mm and 35 mm respectively.
This is made possible by numerical control, which controls tool movements and determines movement values and relative optimum speeds to guarantee the best finish in the shortest cycle time. It controls the saw blade that
rmoves along two a zontal and vertical translation), rhe upper krnfe for cleaning weld beads on flat parts and the one for bevelled parts and the lower double knife for cleaning sliding window frames in a single pass. The
upper and lowe ing/drilling unil 0 of machining s asket ar d finishes dictated by tt of the profile, are also numerically controlled.
MECHANICS: " ality, prec isting, ating be notors with a power rating of KW, nlpd <uped m 3,000 r;Jrn nominal (rated) torque of 3.25 Nm \“iln rotor locked and
3.93 Nm at normal ide 0ns requ i erge (8
S idal servo r1r|\.re wnh an Uulpu? [Ju'-\l'r'{ nl 1,190 W, complete with bra ( d EMC filter. The power st: f iGBT |nte|||qnn[ pnwpr rnoduip:, L,an opﬂn Profi
protocols via RS485. Simple to use, equipped with a numeric keyboard onboard lhe ITIEL. eand Accord software acting as an interface between the PC and operation.

PA-2 CNC/R




l I SYSTEME DE NETTOYAGE AUTOMATIQUE A CONTROLE NUMERIQUE mod. PA-2 CNC
i e Ie nettoyage du cordon de soudure de I'angle en Pyc & travers un logiciel qui gére un disque fraise sur deux axes et 6 unités de rainurage et frai
contrile numérig programmer de maniére indé ndant s les outils de la machine et leur étalonnage, a Iai
de du In]lmnl avam une mémoire de Bmh a une capacité d'environ 500 programn : t permet de nettoyer jusqu'a 999 types de profils d
'Iprlionnpr Ie programme qui doit &tre démarré, de programmer la vitesse d'exécution et de visualiser Iout
IaJ phases dusinage en surlignant IP rypa de prn fil sé automatiquement le profil & usiner. A travers le dispositif d'auto-centrage et le dispositif de blocage avec les
capteurs de prﬂximi a palpeur pour la delerlmn dﬂ la dwnenamn d' anglp le cyLlu e[loyagu marre automatiquement. Muni d'un port USB, il permet |a sauvegarde et le
'effectuer le nettoyage complet de I'angle soudé, quelle que soit sa forme : linéaire, inclinée, courbe, dans la part ‘

e du controle numérique qui es dé es UU[IL) mine les cotes de mouvement et la vit
rés !.Jltal Fsthéllque dans le ternp de ry le plua Eduit. Il gére le dl sque fraise qui s
plate et le couteau pour Ia partie courbe; le double couteau inférieur qui permet aussi le nPﬁoyagP en un seul pawd & du chassis des coulissants. En outre le contréle numeérique gére les unités de fraisage/perforation
verticale supérieure et inférieure pour dmerpntes h,lpes d u\m quﬂ Ie condui[ dE;.; jnin[< ou dﬂ“ linitinn\ requn:us paq Ia cnnfmmaiinn du profil.
MEanI{]UE mm |r>5 cou G

p&rn‘ranern
¥ e u freinage et de filtre i issanc : par des IGBT de puiss
intelligents. Prnmrule de cr)mrnumcahon mudbu s Canopen et Profibus via RS a utiliser grace au C|d\|'lF'I’ nurnenqw a bord, & travers le log ord, d:nterht,e entre le PC et lactionnement.

LIMPIADORA A CONTROL NUMERICO MODELO PA-2 CNC

La limpiadora modelo PA-2CNC Radius efectiia la limpieza del corddn de soldadura del angulo de PVC a través de un software que gestiona una fresa de disco sobre dos ejes y 6 unidades de ranurado y fresado.
PROGRAMACION: la gestion del software a través de una computadora industrial permite I programacion independiente con el control numérico de todas las herramientas de la maquina y su calibracion mediante un proceso
de automemorizacién. Gon su software con 8 MB de memoria, la limpiadora tiene una capacidad de aproximadamente 500 programas diferentes y permite limpiar hasta 999 tipos de perfiles diversos. El panel de conirol EC 909
con pantalia de 5.7", 320x240 pixeles (1/4 vga), 16 colores y teclado, permite seleccionar el programa que se desea arrancar, definir la velocidad de ejecucion del ciclo y visualizar todas las fases de maquinado resaltando el tipo
de perfil seleccionado. La lectora de c6digos de barra realiza el reconocimiento automatico del perfil que se va a maquinar. A través del dispositivo autocentrante, del dispositivo de blogueo con sensores de proximidad y del
palpador para detectar la cuota de dngulo, s inicia el ciclo de limpieza en modo automético. El puerto USB permite salvar y transferir los programas.

LIMPIEZA: |a PA-2CNC Radius permite realizar la limpieza completa de dngulos soldados de cualquier forma: lineal, inclinada, radial, en la parte interior y exterior, y con dimensidn méxima de 200 mm y minima de 35 mm.
Esto es posible gracias al control numérico que gestiona todos los desplazamientos de las herramientas, determina las cuotas de movimiento y |a relativa velocidad dptima para garantizar el mejor resultado estético en el menor
tiempo de ciclo. Este gestiona la fresa a disco que se mueve sobre dos ejes (traslacion horizontal y vertical), la cuchilla superior para la limpieza del cordén de soldadura en la parte planay el de la parte radial. Las dos cuchillas
inferiores permiten también la limpieza con una sola pasada del armazGn de las correderas. Ademds, el control numeérico gestiona las unidades de fresado/perforacion vertical superior e inferior para diversos tipos de maquinado,
como el canal de las juntas o las terminaciones requeridas por la conformacion del perfil.

MECANICA: fodos los desplazamientos se realizan sobre tornillos de bola de qran calidad, con Gptima precision y duracién. Motores brushiess de 1,234kw de potencia, velocidad nominal 3000 rpm, par nominal, blogueo de
rotor 3,25 Nm y a la velocidad normal 3,93 Nm. Se trata de un motor a corriente alterna de 6 polos ideal para prestaciones elevadisimas en el control de los ejes, con freno de emergencia a magnetos permangntes y juego cero
Servoaccionamiento digital brushless sinusoide, con potencia de salida de 1190W, circuito, resistencia al freno y filtro EMC. El control de la potencia se realiza mediante dispositivos IGBT de potencia inteligente.

Protocolo de comunicacién modbus Canopen y Profibus via RS485. De uso simple con teclado numérico incorporado a través del software Accord que realiza la interfaz entre 1a PC y el accionamiento.

I REINIGUNGSSYSTEM MIT NUMERISCHER STEUERUNG Mod. PA-2 CNC

Das automatische Reinigungssystem Modell PA-2CNC Radius reinigt PVC-EckschweiBnahte mit Hilfe einer Software, die eine zweiachsige Frasscheibe und 6 Fras- und Nutreinigungseinheiten ansteuert.
PROGRAMMIERUNG: die Softwaresteuerung erfolgt iber einen Industriecomputer. Durch die numerische Steuerung kinnen alle Werkzeuge der Maschine und die entsprechenden Einstellungen anhand eines Selbstlernprozes-
ses unabhéngig voneinander programmiert werden. Dank der Software und einer Speicherkapazitét von 8 MB kann das Reinigunassystem ca, 500 verschiedene Programme ausfilhren und bis zu 999 unterschiedliche Profile
bearbeiten. Am Schaltield EC 909 mit 16-farbigem 5.7" - Display mit einer Aufltisung von 320x240 Pixel (1/4 voa) und Tastatur werden die Programme ausgewahit, die Takizeiten eingestellt und alle Bearbeitungsphasen sowie der
jeweilige Profiltyp angezeigt. Das Profil wird (ber ein Barcode-Lesegerat automatisch erfasst. Mit der Freigabe nach erfolgter automatischer Zentrierung und Einspannung (iber einen Naherungsschalter, der an den Messfihler
gekoppelt ist, startet der Reinigungszyklus automatisch. Die Programme kénnen iiber einen USB-Port gespeichert und exportiert werden.

REINIGUNG: mit der PA-2CNC Radius kiinnen verschweifite Eckverbindungen beliebiger Form zwischen 35 und 200 mm Grdfie gereinigt werden: linear, schrég, radial, an der AuBenseite und in der Kehle.

Séamtliche Bewegungen der Werkzeuge werden numerisch gesteuert; Verfahrstrecken und Geschwindigkeiten werden softwareseitig optimiert, um bestmagliche Resultate mit kiirzesten Taktzeiten zu erzielen. Softwareseitig verwaltet
werden die Frasscheibe, die horizontal und vertikal verfahren werden kann, das obere Messer filr die Abrichtung der SchweiBnaht an den ebenen Fléichen und das Messer fiir die radialen Fldchen, ebenso das untere Doppelmesser,
mit dem Rahmen von Schiebefenstern in nur einem Durchgang gereinigt werden knnen. Auch die oberen und unteren Frés- und Bohreinheiten filr diverse Arbeiten, wie etwa die Bearbeitung von Dichtungsnuten oder speziellen
profilbedingten Oberfléichen, werden automatisch angesteuert.

MECHANIK: alle Gleitbewegungen erfolgen (iber hochwertige, absolut prézise und dauerhafte Kugelumlaufschrauben und Brushless-Motoren mit einer Leistung von 1,234 KW, einer Nenndrehzahl von 3000 rpm, einem
Drehmoment von 3,25 Nm, blockiertem Rotor und einer Normalgeschwindigkeit von 3,93 Nm. Hierbei handelf es sich um einen leistungsstarken 6-poligen Sinusstrom-Motor mit Permanentmagnet-Notbremse ohne Spiel, digital
gesteuertem Brushless-Servoantrieb und einer Ausgangsleistung von 1190W, mit Bremskreis, Bremswiderstand und EMV-Filter. Die Leistungsstufe erfolat iber intelligente IGBT.

Kommunikationsprotokoll Modbus Canopen und Profibus iiber RS485. Bedienerfreundlich, mit eingebauter Tastatur und Accord-Software, die als Schnittstelle zwischen PC und Antrieb fungiert.

[———]
OYMLLAKOLLAA MALLMHA C LIW®DPOBBIM KOHTPOMEM mog. PA-2 CNC

Ouniwaiowwan mawwHa mog. PA-2CNC Radius ocylLecTBRAET OMMCTKY CBapOMHOTO WBa yronka w3 MBX yepes nporpammy, KOTOpaa ynpaenaeT AMCKOBOI Gpe3oi Ha ABYX OcAX 1 6 yanamn
BBITOUKM 11 ppe3epoBaHmA.

NMPOrPAMMWPOBAHME: YnpaeneHue nporpammoii ¢ MpombiLunerHoro Komnbiotepa no3gonAeT ocyLecTeunTb Yepe3s LndpoBoi KOHTPONb He3aBUCMMOe NPOorpaMMUpoBaHIe BCero
MHCTPYMEHTa MaLUMHBI M ero NOBEPKY Yepes npoLiecc camoobyyerna. OumLIakolLan MallMHa Yepes NporpaMmy ¢ namAaTbio 8 M6 1 BO3MOXHOCTBIO cofiepaTh nopaaka 500 pasnnyHbx
NporpamMm Mo3BoNAeT o4MLLaThL A0 999 TMNOB pasnuuHbIX Nnpodunei. Manens ynpasnenua EC 909 c aucnneem 5.7" 320x240 nukceneir (1/4 vga) 16 LBETOB U KNaBMaTypoi No3BoNAeT
BbIBMPaTh 3anyckaemble NPorpambl, 3afaBaTh CKOPOCTb NPOBEAEHWA LUMKNA U BU3yanu3npoBaThb Bee ¢pasbl paboTbl ¢ BblgeneHem TMNonorum BbibpaHHoo npoduns.

YCTPOICTBO, CUMTBIBAIOLYEE WTPWX-KOA MO3BONAET aBTOMATMYECKOe Ono3HaHue obpabatbiBaemoro npoduns. Hepes ycTpoicTBO CaMOLIEHTPOBKI W YCTPOICTBO 6NOKMPOBAaHKMA C AaTUMKaMK
NpUBNMAKEHUA, COBANHEHHOTO C LYNOM onpeaeneHna yrIoBoro 3Ha4eHun, 3anyck LMKNa O4MCTKM OCYLLeCTBNAETCA B aBTOMaTUYecKom pexmume. Mopt USB no3sonaet coxpaHeHue 1 nepeHoc
nporpamm,

OYUCTKA: MawwuHa PA-2CNC Radius no3sonseT ocyLyecTsnATb NONHYK O4MCTKY CBAPEHHOTO yronka nto6oi GopMbl: NMHEHOM, C HAKNOHOM, PaAnanbHOM, BO BHYTPEHHEN 1 BHeLWHei YacTi
1 € MaKcMManbHbIM pasmepom 200 MM M MUHUMANBHBIM 35 MM. 3TO BO3MOXHO Yepes LindpoBOoi KOHTPONb, KOTOPbIA YNPaBNAET BCeMU CMELLEHAMW UHCTPYMEHTA, ONpedenseT 3Ha4eH!a ero
ABWXEHWA 1 OTHOCUTENBHYIO ONTUMaNbHYIO CKOPOCTb ANA rapaHTUM NYULIEro SCTETUYECKOTO pesynbraTa 3a MeHbllee Bpema LvKna. OH ynpasnaeT ANCcKoBoM ¢ppe3oi, KoTopaA CMELIAaeTca no
[BYM OCAM (rOpM30HTaNBHOE W BepTUKaNbHOE CMeLLeHWe), BepXHWIA HOX AN1A OYUCTKM CBAPOYHOTO LWBA B NAIOCKOM YacTy M APYroi ANA paguanbHon YacT; ABOMHON HWKHWIA HOX,
NO3BONAILWIA OUNCTKY BCETO 3a OAVH NPOX0A, Pambl NepeaguratoLymxca. Momumo 3toro LndpoBoil KOHTPONL yNpaBnAeT 6NoKamin BEPXHETO U HIKHEro BepTUKanbHOro
¢$pe3epoBaHWA/cBEpNeHWA ANA PasnindHbIX TMMOB 06pabOoTKK, TaKWMX KaK KaHalbl NPOKNAZoK WK OTAeNKa, Tpebyemble npy co3gaHi npogunsa.

MEXAHWKA: Bce cMelLeHNA OCyLIECTBNAIOTCA Ha BUHTaX C PELIMPKYNALMeN chep BbICOKO Ka4ecTsa, C O4eHb BbICOKOMN TOYHOCTBIO M GONbLUMM CPOKOM ANNTENBHOCTU.

[euratenn 6eswéroursie brushless mowHocTbio 1,234 KBT, HomHanbHas ckopocTb 300006/MuH, HOMUHaNbHaA Napa, potop nokuposaH, 3,25 HW, 1 Npyu HOMUHaNbHOI ckopocTk 3,93 Hm.
Peub MAET 0 ABMraTene B CUHYCOMAANbLHOM TOKE W C 6 NONIDCaMK, MAEanbHOM AfA NOBbILLIEHHBIX TPE6OBAHWIA MO KOHTRONMIO OCEl C aBapWIAHBIM TOPMOMEHWEM C NOCTOAHHBIMW MarHUTaM1 U
HyneBbIM oTKnoHeHWem. LindbpoBoil cepeonpueop cuHyconaanbHoro brushless, Mmea MolwHOCTL Ha Bbixoe 1190BT, B KOMNNeKTe € KOHTYPOM 1 CONPOTUBAEHWUEM TOPMOKEHMIO U GUNBTPOM
EMC. Cragus MOLLHOCTV BbINONHEHA C MHTeNNeKkTyanbHbIMK IGBT MowwHocTw. MpoTtokon KommyHuKauwmia modbus Canopen u Profibus via RS485. MpocToit B Mcnonb3oBaHum ¢ LM$poBoi
KnaeWaTypol Ha naHenw, Yepes nporpammHoe obecneyeHue accord, uHtepdeiica mexay PC n npueopom.



I |SPECIFICHE TECNICHE

4 Quadro comandi visualizzato e lettore codice a barre 6 Coltelli per profili raggiati

5 Fresino verticale superiore 7 Lama di pulizia

S €|TECHNICAL DATA

4 Picture commandos visualized and reader code to bars 6 Knives for raggiati profiles

5 Advanced vertical cutter 7 Blade of cleansing

I IpoNNES TECHNIQUES

4 Décrivez les commandos visualisés et le code de lecteur aux barres 6 Couteaux pour des profils de raggiati
5 Coupeur vertical avancé 7 Lame du nettoyage

_IDATOS TECNICOS

4 Represente los comandos visualizados y el codigo del programa de lectura a las barras 6 Cuchillos para los perfiles del raggiati

5 Corador vertical avanzado 7 Cuchilla del limpiamiento

—ITECH NISCHE SPEZIFIKATION

4 Stellen Sie sichtbar gemachten Kommandos und Lesercode die zu den Stangen dar 6 Messer fiir raggiati Profile
5 Hoch entwickelter vertikaler Schneider 7 Blatt der Reinigung

= ITEXHUYECKME CMELNOUKALINN

4 U306pasbTe KOMaHHOCHI BUSYann3npoBaHHble n Kop uutatena k ageokarckum cocnoenam 6 HoXm gna npoduneii raggiati

5 TNpenBapuTenbHbIil BePTUKANBLHBIN pesel 7 JIle3pne ounate
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ZA RS AUTOMATIC CLEANING MACHINE PA-4F/Radius

The PA-4F/Radius automatic cleaning machine cleans weld beads on PVC comers thanks to 4 milling and 4 grooving units controlled by an Industrial Computer.

PROGRAMMING: the programming system enables automatic maching operation with the help of an angle detection feeler and self-centering device, automatic recognition of the profile and automatic mill and knife operation based on the shape
of the same. The monitor can b used to confrol &ll of the machings functions and indicates the type of profile, the operation in progress, any anomalous situations and maintenance programming. The maching also enables automatic presser
height adjusiment according to the height of the profile and it is possible to switch from plain profile grooving to covered profile grooving by simply inverting the knives.

CLEANING: the PA4F/R is equipped with a pneumatic seli-levelling system for cleaning the flat part of profiles and 4 groaving units for cleaning bevelled profiles and intemal comer weld beads where the alazing beads are housed, making the
operators task easier and eliminating the need for manual mechanical operations. Equipped with a 440 mm harizontal and vertical translation mill shaft, the machine can take up to 4 milling units with a maximum diameter of 300 mm, cleaning
profiles with & maximurm and minimum height of 200 mm and 30 mm respectively. The strong mechanical shaft sleave holding the mill shaft rests on a parallel systern of 30 mm hardened stee! stems to which the 32 mm shaft is fitted. Firmly fixed
fo fhe aluminium casting at the base, and fastened vertically with a prismatic coaxial connection, it reduces any noise caused by incorrectly balanced milling units to a minimum and eliminates the wear typically connected with belt-driven or
mechanically-driven multi-shaft systems.

1 Picture commandos with viewer 2 Automatic position rifle profile and inferior vertical knife of the zone glass block 3 Detail of the group cutters and the advanced blocking

I SYSTEME DE NETTOYAGE AUTOMATIQUE PA-4F/Radius
Le systeme de nettoyage automatigue mod. PA-4F/Radius effectue le nettoyage du cordon de soudure de 'angle en PVC a travers |a programmation dun Ordinateur Industriel qui gére 4 groupes de iraises et 4 unités de rainurage.

PROGRAMMATION: le systame de programmation permet le démarrage automatique par défection de Ia mesure d'angle avec le palpaur et le dispositif d'auto-centrage, et & travers 'auto-reconnaissance du profil, 'actionnement automatique des
fraises et des couteaux en fonction de la conformation de celui-ci, Lécran permet de contriler toutes les fonctions de la machine, en indiquant le type de profil, a phase de travail, les cas d'anomalies et 1a programmation de la maintenance. La machine
permet en outre le réglags automatiqus des presseurs selon Ipaisseur du profil et, & travers une simple inversion des couteaus, elle permet de passer du rainurage pour les profils de masse au rainurage pour les profils revetus.

NETTOYAGE: 2 |'zide de 4 unités de rainurage, outre | nettoyage de la partie plate du profil, 2 travers un systéme d'auto-nivellement pneumatique, la PA4F/R effectue e nettoyage des profils cintrés et du cordon de soudure dans I'angle inteme o
doit &tre placé le dispositif de fixation de la vitre, en facilitant le iravail de l'opérateur et en éviant les opérations manuelles.

MECANIQUE: munie d'un arbre porte fraises de 440 mm a translation horizontale et verticale, la machine porie jusqu'a 4 groupes de fraises ayant des diaméires jusqu'a un maximum de 300 mm qui permettent le nettoyage de profils ayant des
Epaisseurs maximums de 200 mm ef minimums de 30 mm la solide enveloppe mécanique qui refient |'arbre porte-fraises est posée sur un systéme paralléle & tiges en acier trempé de 30 mm, 3 laquelle corespond I'arbre de 32 mm. Ancré 4 Ia base
sur fa fusion d ‘aluminium ef verticalement & travers [a liaison coaxiale en forme de prisme, elle réduit au minimum les bruits éventuels causés par les groupes de fraises non corectement équilibrés et élimine les phénomenes d'usure classiques des
systErmes & plusieurs arbres aves transmission & courroie 4 ou emboiiement mécanique.

1 Carré commandements avec visualizzatore 2 Position automatique profil et couteau vertical inférieur de la zone blogue verre 3 Détail du groupe fraises et du blocage supérieur

LIMPIADORA AUTOMATICA PA-4F/Radius

La limpiadora automética mod. PA-4F/Radius efect(ia [a limpieza del corddn de soldadura del 4ngulo de PVC a través de la programacién de una compufadora indusirial que gestiona 4 grupos fresas y 4 unidades de ranurado.
PROGRAMACION: el sistema de programacion permite el arranque automético mediante [a defeccion de la cuota de ngulo con un palpador y el dispositivo aufacenirante, y a través del auto reconocimiento del perfil, permite el accionamiento
automético de 1as fresas y cuchillas segan su conformacian. El monitor permite controlar todas las funciones da la mdquina e indicar el tipo de perfil, 12 fase de maquinacion, las situaciones de anomalias y Ia programacion de |2 manutencion.
Ademnds, la mAquing permite la regulacion automdtica de los compresores sequn Ia altura del perfil, y a través de una simple inversion de las cuchillas, permite pasar del ranurado para perfiles de masa al ranurado para perfiles revestidos.
LIMPIEZA: mediante &l uso de las 4 unidades de ranurado, ademés de a limpieza de |a parte plana del perfil por medio de un sistema autonivelador neumético, |a PA4F/R efectda fa limpieza de los perfiles radiales y del corddn de soldadura en &l
angulo interno donde va colocado el junquillo, facilitando las fareas al operador y evitando opsraciones manuales

MECANICA: dotarla con un eje portairesas de 440 mm de traslacicn horizonial y vertical, la maquinalleva hasta 4 grupos de fresas con un didmeiro méximo de 300 mm, que parmiten limpiar perfiles con una aliura méxima de 200 mm y minima
de 30 mm I3 robusta camisa mecanica que retiene el eje portafresas se apoya sobre un sistema paralelo con véstagos de acero templado de 30 mm que se encuentra con el gje de 32 mm. Anclado a |a base sobre Ia fusion de aluminio y en el eje
vertical mediante una conexién coaxial de forma prismetica, reduce al minimo evenfuales ruidos causados por grupos fresas que no estan correctamente equilibradas y eliming los fendmenos de desgaste cldsicos de los sistemas de ejes miltiples
£on transmisién a correa o empalme Mecanico.

1 Comandos del cuadro con el espectador 2 Perfil automético del rifle de la posicidn y cuchillo vertical inferior del bloque de cristal delazona 3 Detalle de los cortadores del grupo y del blogueo avanzado

s AUTOMATISCHES REINIGUNGSSYSTEM PA-4F/Radius

Das automatische Reinigungssystem Modell PA-4F/Radius reinigt PVC-EckschweiBnahte mit Hilfe eines Industrie-Computers, der fir 4 Fraseinheiten und 4 Nutreinigungseinheiten programmiert wird.

PROGRAMMIERUNG: das System wird so programmiert, dass zundchst mit Hilfe eines Filhlers die Mafe der Eckverbindung automatisch erfasst werden. Dann wird das System autornatisch zentriert, das gesamie Profil wird erfasst und die Frésen
und Messer starien in Funktion zur Form des Profils automafisch. Alle Maschinenfunktionen kiinnen an einem Monitor verfolgt werden. Die Ar des Profils, die jeweilige Bearbeitungsphase, eventuelle Sttrungen und féllige Wartungsmalinahmen
werden am Bildschirm angezeigt. Die Druckstiicke passen sich automatisch der Hohe des Profils an und durch die einfache Inversion der Messer kann von der Mufreinigung von Vollprofilen auf beschichtete Profile umgestellt werden.
REINIGUNG: mit den 4 Nufreinigungseinheiten konnen mit der PA4F/R neben den ebenen Bereichen des Profils, die durch ein pneumatisch betriebenes Abrichtsystem gereinigt werden, auch radial verlaufende Nuten und Kefinahte dort gesdubert
werden, wo der Glashalter sitzt. Dies erleichtert die Reinigung enorm, da manuelles Nacharbeiten wegfallt

MECHANIK: die Maschine verfiit (ber eing horizontal und vertikal verfahrbare 440 mm - Frasspindel, die mit bis zu 4 Frassinheiten mit Durchmessem bis 1 300 mm gariistet werden kann. Das bedeutet, es konnen Profile mit einer Hihe von

30 mm bis 200 mm bearbeitet werden. Die robust ausgefiinrie Hillle der Frasspindel lisgt auf parallel angeordneten, 30 mm starken Schéiten aus gehdrietem Stahl auf, die als Anschlag fr die 32 mm - Welle dienen.

Dank cer Verankerung an der Basis aus Aluminiumguss und der koaxialen, als Prisma ausgefiihrien Befestigung in Langsrichiung werden durch unzureichend ausgewuchiete Frésen badingle Gerdusche reduziert. Zudem fallen die typischen
VerschigiBerscheinungen weg, die bei Mehrspindelsystemen mit Riemenanirieb oder mechanischer Kupplung auftreten.

=

1 Abbildungskommandos mit Zuschauer 2 Automatisches Positionsgewshrprofil und untergeordnetes vertikales Messer des Zonenglasblockes 3 Detail der Gruppenschneider und des hoch entwickelten Blockens
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ABTOMATUHECKAA OHALLIAIOLLAA MALLIMHA PA-4F/Radius

ABTOMATUHECKAA CHMLLAIOWARA MaluMHa Mog. PA-4F/Radius nponzeoauT o4WCcTKY CEApOMHOTD WEa yronka ua MBX yepes nporp poeatve Mpo: fHoro KomnbloTepa, KoTopsIA yNpaenaeT 4 rpynnami Gpea u 4 yanami BeITouKi.

MPOrPAMMMPOBAHME: ciicTema NporpamyMpoBaHns NOIBONAET aBTOMATMYECKWIA 33Ny CK NOCPEACTEOM ChEMA YINOBOrO 2HAYEHWA LLYNOM M CaMOLEHTPHPYIOWETD YCTPORCTES, M YEPE3 CaMODNO3HAHNE NPOdMNs, aBTOMATHHECKoR
BKIIoYeHHE dpes N HOWEN B 33BUCMMOCTI OT ero Gopmbl. MOHUTOP NO3BONAET KOHTPONWPOEATE BCe dYHKLIMKM MALLWHBI, NoKa3biBan TMN Npoduna, dazy 06paboTki, aHOMANLHLIE CUTYALM M NPOTPaMMUPOBAHHE TEXOBCIYKUBAHWA.
MallmHa NO3BoNAET OCYLIECTENATE ABTOMATUUECKOE PeryNUPOBaHHE NPHAMMHLD PAMOK B 3aBUCAMOCTI OT BBICOTEI NPOHINA, M NOCPEACTEOM NPOCTOM WHESPCHI NONOHKEHUA HOMEN NOIBONAET NEPEITH OT BHTOUKKM NPODUNER MAcck K

NPGUNAM € NOKPLITHE.
OYUCTKA: npy Hcnonb3oeaHi 4 GNOKOB BLTOUKI, MOMUMO OUWCTKN NACCKON YacT NPOGMNA NOCPEACTEOM Mt KOW CAMOBLIPAEBH WEACA cnCTembl, MalwmHa PA4F /R ocyliecTBRAET OUNCTKY pagnanbHbIX npoguneit n

CBAPOYHOTO WBA BO BHYTPEHHEM YTIIE Tal, 1€ PacnonaraeTcA KpenneHue CTexna, Nomoras onepartopy v waGeras onepaumm pyyHoro Tuna,

MEXAHWKA: ocHawena ocblo-fepkaTenem dpes 440 MM C FOPHIOHTANBHBIM M BERTUKANBHBIM CMELYEHWEN, Ha MaLUWHE MOTYT BbITb YCTaHORMEHS! 40 4 rpynn $pe3 MakcumansHoro guameTpa Ao 300 MM, KOTOPbIE NDIBONAT
OCYLECTENATE OUMCTKY NPodIUNei, MMEIOLLMX MAKCUMANBHBIE PasMepsl No Bbicote 200 MM M MUHUMaNLHBIE 30 MM. MpouHan MexaHueckan oBLINEKa, B KOTOPON 3aKMIO4YAETCA ocb-AepiKaTenb (pes, onupaeTca Ha NapannensHylo
CUCTEMY M3 CTEPHKHEN M3 3aKANEHHON CTANK Ha 30 MM, C KOTOPBIM COBAMHEHA 0Cb Ha 32 MM. TPMKPENNEHHOE K OCHOBAHHIO M3 CIUNABa AMIOMUHIA, W NO BEPTUKANW NOCPEACTEOM COOCHOTO COBNMHEHWA B GOpPME MPH3MBI, CEOTMT K
MHHUMYMY BO3MOMHBIE WYMbI, BLIZbIEIEMBIE TPYNNOI HPE3, ECNN OHW HE NPABUNBHO CGANAHCMPOBAHL!, W YIANAET KNACCUUECKWE ABNEHMA M3HOCA MHOTOOCHBIX CUCTEM € PEMEHHON NEPEefajel WK MEXaHWUECKIIM CLIENMNIEHUEM,

1 Komanpocbl nsobpaskeHua C Teneaputenem ¢ ABTOMATMYECKMI NPOGWb BUHTOBKM NONOMXEHA 1 MNOXOHBKMIA BEPTUKANbHBIA HOK 6/10Ka 30HbI 3 [leTanb pesLios rpynnb




|TECNICAL DATA
_I__PUL|TH|CE %% CLEANING MACHINE

i AUTOMATISCHES REINIGUNGSSYSTEM

I NETTOYAGE AUTOMATIQUE 8 | \PIADORA AUTOMATICA

;- ABTOMATUYECKAA OYALLIAIOLLIAA MALLIMHA

TYPE
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PA-4FR
A=mm 720 Kg 300 A= mm 140 max n.1 7 bar 400V 80 min 3000 n/mm
B=mm 1550 B= mm 30 min 1.5Kw air working cycle 50/60 Hz 300 mm max
C=mm 1200 mm 200 max 30/1 min [ T ¥ 1 )
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vee N A - |ld {o3 | &2
\ = ' . J e
PA-2CNCR A=mm 1000 Kqg 500 A=mm 170 max n 1 7 bar 380V D =mm 300 2800 n/min
B=mm 1900 B=mm 35 2.5 Kw air working cycle 50 Hz H=mm 4
G=mm 1500 mm 200 max 190l
| dati tecnici sena puramente indicativi. [tal-Plastick nel costante impegno di migliorare | propr prdotti, si riserva la facolth di appoertare quaksiasi modifica senza preavviso.
PA-4F/R €l 4
Lavorazioni Telaio ristrotturazioni
Machining COMN guamiziong
Lisinages Replacement frame
Procesamientos with gasket.
Basebeitungen _ -
pabBota
Yy ) QR N
% 'l.é % : “.:}.‘%,--
\ } Y E
— ™ |
— ‘? _ -
PE _— g
I Y - 9
PA-2CNCR = % U
e 3 f —
Lavorazioni %
Machining z
Usinages - |
Procesamientos 7 = ;
Basebeitungen [ ' n F |
pabora (>
o]

Lavorazione orizzontale
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ltal-Plastick srl Viale dell’Artigianato, 20 35013 CITTADELLA - PD - ITALY
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